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	用　　途
	特　　徴
	❶ 溶接,溶断,ロー付,ハンダ付の熱によるひずみ防止 ❷ 溶接溶接,溶断,ロー付,ハンダ付の熱による変色、酸化防止 ❸ 溶接,溶断,ロー付,ハンダ付の熱による部品の保護 ❹ 電気溶接の際、スパッター付着防止 ❺ 塗装製品、メッキ製品、ガラス、セラミック、木製品、繊維、       半導体など、熱に弱い部品を保護 ❻ 金属の局部焼入または硬度保持 ❼ 精密配管装置の熱交換器等の修理、改造 ❽ ゴム、プラスチック、塩ビ等のライニング加工製品 ❾ 異質の金属溶接の作業時間短縮
	600g
	3.6kg
	1.2kg
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	● 製品案内
	● 使用方法
	●使用例
	すでにロー付されたA部分を保護しながら、B部分のロー付を行う場合、A部分へクール・ミットを塗布することで、既存のロー付部を確実に保護できます。


	ひずみ防止 (ステンレス、アルミニウム)
	自動車の 板金加工
	溶接，溶断　ハンダ，ロー付



